


 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 آزمایشگاه گواهینامه تایید صلاحیت

 

 پیوست
 قطعه کاران یدیتول صلاحیتدامنه کاربرد تایید 

 اللهم عجّل لولیک الفرج  

 دکتر سید محمود هاشمی   

 مرکز ملی تایید صلاحیت ایران رئیس
 

   NACI-F314 11/10/1011تاریخ تجدید نظر :   11:شماره ویرایش       6 از 1 صفحه

 

 شماره انحصاری

صلاحیتتایید    

NACI/Lab/1117 
  گواهینامه : اعطامحل  تاریخ و
 تهران -11/18/1011

 --- :تاریخ صدور مجدد گواهینامه
 تاریخ اصلاح گواهینامه:

:گواهینامه اعتبارخاتمه  تاریخ  
11/18/1015  

 

 

 دابعا -1

 ردیف
-کمیت،دستگاه اندازه

 گیری،سنجه مادی
 گستره

توانمندی **
کالیبراسیون و اندازه 

 (±گیری  )

استاندارد مرجع، روش و یا 
دستورالعمل 

کالیبراسیون/اندازه گیری، 
ماده تحت کالیبراسیون 

 /اندازه گیری

 کولیس خارج سنج 1
Up to 100 mm 

(6.3 + 0.029L) µm 
L:mm 

ISO 3599: 1976 
ISO 6909 : 1984 

Gage block grade 0, 1 (100 to 1000) mm 
(6.5 + 0.031L) µm 

L:mm 

 Up to 320 mm (6.3 + 0.029L) µm کولیس داخل سنج 1
L:mm 

ISO 3599: 1976 
ISO 6909 : 1984 

Gage block grade 0 

 Up to 200 mm (7 + 0.028L) µm کولیس عمق سنج 0
L:mm 

DIN 862: 1988 
 Gage block grade 1 

 کولیس ارتفاع سنج 0
Up to 100 mm (2.9 + 0.026L) µm 

L:mm BS 1643: 1983 
Gage block grade 1 

Up to 700 mm (3 + 0.026L) µm 
L:mm 

5 
 میکرومتر خارج سنج

Up to 100 mm (0.7 + 0.025L) µm 
L:mm 

DIN 863: 1999 
Gage block grade 0, 1 

(100 to 500) mm (0.77 + 0.026L) µm 
L:mm 

 میکرومتر خارج سنج
 میلیمتر( 1011)تفکیک پذیری 

(500 to 1000) mm 
(0.5 + 0.031L) µm 

L:mm 

 Up to 500 mm (0.37 + 0.01L) µm قطعه)میله( تنظیم میکرومتر 6
L:mm 

GHK-SCP45: 1402 
ULM Res. 0.0001mm 



 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 آزمایشگاه گواهینامه تایید صلاحیت

 

 پیوست
 قطعه کاران یدیتول صلاحیتدامنه کاربرد تایید 

 اللهم عجّل لولیک الفرج  

 دکتر سید محمود هاشمی   

 مرکز ملی تایید صلاحیت ایران رئیس
 

   NACI-F314 11/10/1011تاریخ تجدید نظر :   11:شماره ویرایش       6 از 0 صفحه

 

 شماره انحصاری

صلاحیتتایید    

NACI/Lab/1117 
  گواهینامه : اعطامحل  تاریخ و
 تهران -11/18/1011

 --- :تاریخ صدور مجدد گواهینامه
 تاریخ اصلاح گواهینامه:

:گواهینامه اعتبارخاتمه  تاریخ  
11/18/1015  

 

 ردیف
-کمیت،دستگاه اندازه

 گیری،سنجه مادی
 گستره

توانمندی **
کالیبراسیون و اندازه 

 (±گیری  )

استاندارد مرجع، روش و یا 
دستورالعمل 

کالیبراسیون/اندازه گیری، 
ماده تحت کالیبراسیون 

 /اندازه گیری

 Up to 500 mm (0.6 + 0.01L) µm میکرومتر داخل سنج 7
L:mm 

DIN 863: 1999 
Gage block grade 0, 1 

 Up to 100 mm (1.5 + 0.02L) µm میکرومتر عمق سنج 8
L:mm 

BS – 6468: 1984 
Gage block grade 0 

 Up to 50 mm (1.5 + 0.02L) µm هد میکرومتر )میکرومتر کلگی( 3
L:mm 

DIN 863: 1998 
Gage block grade 0 

 Up to 200 mm (0.33 + 0.01L) µm گیج توپی ساده برو نرو 11
L:mm 

GHK-IN-194: 1402 
ULM Res. 0.0001mm 

11 
گیج رینگی ساده برو نرو، رینگ 

 Up to 200 mm (0.36 + 0.01L) µm تنظیم میکرومتر
L:mm 

GHK-IN-194: 1402 
ULM Res. 0.0001mm 

 Up to 200 mm (0.35 + 0.01L) µm گیج دهانه اژدری برو نرو 11
L:mm 

GHK-IN-194: 1402 
ULM Res. 0.0001mm 

 Up to 200 mm (0.65 + 0.01L) µm گیج توپی رزوه  برو نرو 10
L:mm 

GHK-IN-194: 1402 
ULM Res. 0.0001mm 

 mm (0.7 + 0.014L) µm (to 200 14) گیج رینگی رزوه برو نرو 10
L:mm 

GHK-IN-194: 1402 
ULM Res. 0.0001mm 

15 
 ساعت اندیکاتور 

 میلیمتر( 10111یک پذیری )تفک
Up to 1 mm 0.37 µm 

DIN 879: 1985 
Dial Calibrator Res. 0.2 

µm 

16 
 ساعت اندیکاتور 

 میلیمتر( 1011)تفکیک پذیری 
(1 to 25) mm 1.15 µm 

DIN 878 : 1983 Dial 
Calibrator 
 Res. 1 µm 



 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 آزمایشگاه گواهینامه تایید صلاحیت

 

 پیوست
 قطعه کاران یدیتول صلاحیتدامنه کاربرد تایید 

 اللهم عجّل لولیک الفرج  

 دکتر سید محمود هاشمی   

 مرکز ملی تایید صلاحیت ایران رئیس
 

   NACI-F314 11/10/1011تاریخ تجدید نظر :   11:شماره ویرایش       6 از 0 صفحه

 

 شماره انحصاری

صلاحیتتایید    

NACI/Lab/1117 
  گواهینامه : اعطامحل  تاریخ و
 تهران -11/18/1011

 --- :تاریخ صدور مجدد گواهینامه
 تاریخ اصلاح گواهینامه:

:گواهینامه اعتبارخاتمه  تاریخ  
11/18/1015  

 

 ردیف
-کمیت،دستگاه اندازه

 گیری،سنجه مادی
 گستره

توانمندی **
کالیبراسیون و اندازه 

 (±گیری  )

استاندارد مرجع، روش و یا 
دستورالعمل 

کالیبراسیون/اندازه گیری، 
ماده تحت کالیبراسیون 

 /اندازه گیری

 Up to 1 mm 0.4 µm ساعت اهرمی)شیطانکی( 17
DIN 2270: 1985 
Dial Calibrator  

Res. 0.2 µm 

 mm (6 + 0.03L) µm (to 300 0.3) الک های آزمایشگاهی 18
L:mm 

INSO 5002 : 2016 
VMM Res. 1 µm 

 Up to 1500 mm (9.4 + 0.03L) µm متر 13
L:mm 

INSO 231 : 2016 
Tape Calibrator Res. 1 

µm  

 Up to 1500 mm خط کش فلزی 11
(7.3 + 0.03L) µm 

L:mm 

JIS - B- 7516:1987 
Ruler Calibrator Res. 1 

µm 

 Up to 25 mm (0.33 + 0.01L) µm پین گیج 11
L:mm 

GHK-SCP40: 1402 
ULM Res. 0.0001mm 

 Up to 500 mm گونیا 11

 µm 3.4 تعامد:
DIN 875: 1973 

Reference Square Grade 
00 

 µm  3 مستقیمی

 µm  3 توازی

نجس هینقاله و زاو 10  Up to 180 
0 9ʺ 

BS 1685: 1951 
Angle Block Grade 0 

 mm (0.96 + 0.01L) µm (to 3 0.01) جیگ لریف 10
L:mm 

BS 957: 2008  
 Dial Res. 1 µm 

 Up to 60 mm (3 + 0.04L) µm L:mm سنج( R)سنج شعاع 15
GHK-SCP24: 1402 
VMM Res. 1 µm 

 Up to 25 mm  (3 + 0.04L) µm L:mm شابلون دنده و گام 16

1ʹ 

GHK-SCP37: 1402 
VMM Res. 1 µm 



 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 آزمایشگاه گواهینامه تایید صلاحیت

 

 پیوست
 قطعه کاران یدیتول صلاحیتدامنه کاربرد تایید 

 اللهم عجّل لولیک الفرج  

 دکتر سید محمود هاشمی   

 مرکز ملی تایید صلاحیت ایران رئیس
 

   NACI-F314 11/10/1011تاریخ تجدید نظر :   11:شماره ویرایش       6 از 5 صفحه

 

 شماره انحصاری

صلاحیتتایید    

NACI/Lab/1117 
  گواهینامه : اعطامحل  تاریخ و
 تهران -11/18/1011

 --- :تاریخ صدور مجدد گواهینامه
 تاریخ اصلاح گواهینامه:

:گواهینامه اعتبارخاتمه  تاریخ  
11/18/1015  

 

 ردیف
-کمیت،دستگاه اندازه

 گیری،سنجه مادی
 گستره

توانمندی **
کالیبراسیون و اندازه 

 (±گیری  )

استاندارد مرجع، روش و یا 
دستورالعمل 

کالیبراسیون/اندازه گیری، 
ماده تحت کالیبراسیون 

 /اندازه گیری

 Up to 30 mm 3.5 µm کراس کات 17
ISO 2409: 2013 
VMM Res. 1 µm 

 Up to 1 mm 1.3 µm ندوپکیو گر ندومتریگر 18
ISIRI 7526: 2005 
Dial Res. 1 µm 

 Up to 5 mm 0.37 µm ضخامت سنج رنگ لمیف 13
GHK-SCP42: 1402 

Dial Res. 1 µm 

01 

 ( دستگاهندنتوری)ا فرورونده

 سنج یسخت
 راکول، نوپ کرز،یو نل،یبر

 )فقط ابعادی(

Up to 13mm 

Angle : 120º,136º,172º 

(1.7 + 0.01L) µm 

L:mm 

17ʺ 

INSO 7809-2 : 1383 
Claus(4-2) 

INSO 7810-2: 2021 
INSO 7811-2 : 2016 
INSO 10566-2: 2020 

VMM Res. 1 µm 
ULM Res. 0.0001mm 

 

 اندازه گیری ابعادی -2

 ردیف        -3
-کمیت،دستگاه اندازه

 گیری،سنجه مادی
 گستره

توانمندی **
کالیبراسیون و اندازه 

 (±) گیری 

روش استاندارد یا 
دستورالعمل /استاندارد 
 اندازه گیری/ماده مرجع

1 
اندازه گیری سه بعدی با دستگاه 

CMM 

X: Up to 700mm 

Y: Up to 1000mm 

Z: Up to 660mm 

 

(2.33+0.014L) µm 

L:mm 

Ө=19
0
 

GHK-IN-11:1400 
(Based on MFG 

Manual) 



 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 آزمایشگاه گواهینامه تایید صلاحیت

 

 پیوست
 قطعه کاران یدیتول صلاحیتدامنه کاربرد تایید 

 اللهم عجّل لولیک الفرج  

 دکتر سید محمود هاشمی   

 مرکز ملی تایید صلاحیت ایران رئیس
 

   NACI-F314 11/10/1011تاریخ تجدید نظر :   11:شماره ویرایش       6 از 6 صفحه

 

 شماره انحصاری

صلاحیتتایید    

NACI/Lab/1117 
  گواهینامه : اعطامحل  تاریخ و
 تهران -11/18/1011

 --- :تاریخ صدور مجدد گواهینامه
 تاریخ اصلاح گواهینامه:

:گواهینامه اعتبارخاتمه  تاریخ  
11/18/1015  

 

 ردیف        -3
-کمیت،دستگاه اندازه

 گیری،سنجه مادی
 گستره

توانمندی **
کالیبراسیون و اندازه 

 (±) گیری 

روش استاندارد یا 
دستورالعمل /استاندارد 
 اندازه گیری/ماده مرجع

اندازه گیری دو بعدی با دستگاه  1
VMM 

X: Up to 250mm 

Y: Up to 150mm 

(3+0.013L) µm 
L:mm 

Ө=19
0
 

GHK-I-11-41:1400 
(Based on MFG 

Manual) 

 اندازه گیری زبری 0

Cut-off: 0.25mm, 
0.8mm,2.5mm 

Traverse Length: Up to 
17.5mm 

11% rdg 
GHK-IN-160:1400 

(Based on MFG 
Manual) 

  در محل مشترییبراسیون *قابلیت کال

 CMC**  با  عامل پوشش 35نشان دهنده عدم قطعیت های گسترده که تقریبا در سطح اطمینان %K=2  

 بیان می شوند.
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Identification Number of 
Accreditation 
NACI/Lab/2027 

Initial Accreditation Date and 

Place: 2023.11.12-Tehran 

enewal Date :--- 

Amendment Date:--- 

Expiry Date: 2026.11.12 

 

            1-Dimension 

standard method 

calibration  sop / 

measurement 

standard / CRM 

**Capability 

Measurement and 

Calibration (±) 
Range 

Quantity, Measuring 

Instrument, Material 

Measure 

No. 

ISO 3599: 1976 
ISO 6909 : 1984 

Gauge Block Grade 0 
& 1 

(6.3 + 0.029L) µm L:mm Up to 100 mm 

Outside Caliper 1 
(6.5 + 0.031L) µm L:mm (100 to 1000) mm 

ISO 3599: 1976 
ISO 6909 : 1984 

Gauge Block Grade 0 
(6.3 + 0.029L) µm L:mm Up to 320 mm Inside Caliper 2 

DIN 862: 1988 گیج  
Gauge Block Grade 1 

(7 + 0.028L) µm L:mm Up to 200 mm Depth Caliper 3 

BS 1643: 1983 
Gauge Block Grade 1 

(2.9 + 0.026L) µm L:mm Up to 100 mm 
Height Caliper 4 

(3 + 0.026L) µm L:mm Up to 700 mm 

DIN 863: 1999 
Gauge Block Grade 0 

& 1 

(0.7 + 0.025L) µm L:mm Up to 100 mm 
Outside Micrometer 

5 
(0.77 + 0.26L) µm L:mm (100 to 500) mm 

(0.5 + 0.031L) µm L:mm (500 to 1000) mm 
Outside Micrometer 

(Resolution 0.01 mm) 

GHK-SCP45 
ULM Res. 0.0001mm 

(0.37 + 0.01L) µm L:mm Up to 500 mm Micrometer setting bar 6 

DIN 863: 1999 
Gauge Block Grade 0 

& 1 
(0.6 + 0.01L) µm L:mm Up to 500 mm Inside Micrometer 7 

BS – 6468: 1984 
Gauge Block Grade 1 

(1.5 + 0.02L) µm L:mm Up to 100 mm Depth Micrometer 8 

DIN 863: 1998 Gauge 
Block Grade 0 

(1.5 + 0.02L) µm L:mm Up to 50 mm Head Micrometer 9 

GHK-IN-194 
ULM Res. 0.0001mm 

(0.33 + 0.01L) µm L:mm Up to 200 mm Go,No Go Plug Gauge 10 

GHK-IN-194 
ULM Res. 0.0001mm 

(0.36 + 0.01L) µm L:mm Up to 200 mm 
Go,No Go Ring Gauge, 

Micrometer Setting Gauge 
11 
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Identification Number of 
Accreditation 
NACI/Lab/2027 

Initial Accreditation Date and 

Place: 2023.11.12-Tehran 

enewal Date :--- 

Amendment Date:--- 

Expiry Date: 2026.11.12 

 

standard method 

calibration  sop / 

measurement 

standard / CRM 

**Capability 

Measurement and 

Calibration (±) 
Range 

Quantity, Measuring 

Instrument, Material 

Measure 

No. 

GHK-IN-194 
ULM Res. 0.0001mm 

(0.35 + 0.01L) µm L:mm Up to 200 mm Snap Gauge 12 

GHK-IN-194 
ULM Res. 0.0001mm 

(0.65 + 0.01L) µm L:mm Up to 200 mm Go,No Go Thread Plug Gauge 13 

GHK-IN-194 
ULM Res. 0.0001mm 

(0.7 + 0.014L) µm L:mm (14 to 200) mm Go,No Go Thread Ring Gauge 14 

DIN 879 
Dial Calibrator Res. 

0.2 µm 
0.37 µm Up to 1 mm Dial Indicator Res:0.001mm 15 

DIN 878  
Dial Calibrator 

 Res. 1 µm 
1.15 µm (1 to 25) mm Dial Indicator Res:0.01mm 16 

DIN 2270 
Dial Calibrator Res. 

0.2 µm 
0.4 µm Up to 1 mm Lever Dial Gauge 17 

INSO 5002 
VMM Res. 1 µm 

(6 + 0.03L) µm L:mm (0.3 to 300) mm Sieve 18 

INSO 231 
Tape Calibrator Res. 1 

µm Tape Calibrator 
Res. 1 µm 

(9.4 + 0.03L) µm L:mm Up to 1500 mm Tape Measure 19 

JIS - B- 7516:1987 
Ruler Calibrator Res. 

1 µm 
(7.3 + 0.03L) µm L:mm Up to 1000 mm Steel Ruler 20 

GHK-SCP40 
ULM Res. 0.0001mm 

(0.33 + 0.01L) µm L:mm Up to 25 mm Pin Gauge 21 

DIN 875: 1973 
Reference Square 

Grade 00 

3.4 µm Squareness 

Up to 500 mm Square 22 3 µm   Straightness 

3 µm   Parallelism 

BS 1685: 1951 
Angle Block Grade 0 

9ʺ Up to 180 Degrees Bevel Protractor 23 
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Identification Number of 
Accreditation 
NACI/Lab/2027 

Initial Accreditation Date and 

Place: 2023.11.12-Tehran 

enewal Date :--- 

Amendment Date:--- 

Expiry Date: 2026.11.12 

 

standard method 

calibration  sop / 

measurement 

standard / CRM 

**Capability 

Measurement and 

Calibration (±) 
Range 

Quantity, Measuring 

Instrument, Material 

Measure 

No. 

BS 957 Dial Res. 1 
µm 

(0.96 + 0.01L) µm L:mm (0.01 to 3) mm Feeler Gauge 24 

GHK-SCP24 
VMM Res. 1 µm 

(3 + 0.04L) µm L:mm Up to 60 mm R meter 25 

GHK-SCP37 
VMM Res. 1 µm 

(3 + 0.04L) µm L:mm 

1ʹ 
Up to 25 mm Screw Pitch Template 26 

ISO 2409 
VMM Res. 1 µm 

3.5 µm Up to 30 mm Cross-cut 27 
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Identification Number of 
Accreditation 
NACI/Lab/2027 

Initial Accreditation Date and 

Place: 2023.11.12-Tehran 

enewal Date :--- 

Amendment Date:--- 

Expiry Date: 2026.11.12 

 

standard method 

calibration  sop / 

measurement 

standard / CRM 

**Capability 

Measurement and 

Calibration (±) 
Range 

Quantity, Measuring 

Instrument, Material 

Measure 

No. 

ISIRI 7526 
Dial Res. 1 µm 

1.3 µm Up to 1 mm Grindometer, Grindopack 28 

GHK-SCP42 
Dial Res. 1 µm 

0.37 µm Up to 5 mm Thickness gage film 29 

INSO 7809-2 
Claus(4-2) 

INSO 7810-2 
INSO 7811-2 
INSO 10566-2 

VMM Res. 1 µm 
ULM Res. 0.0001mm 

(1.7 + 0.01L) µm L:mm 

17ʺ 

Up to 13mm 

Angle : 

120º,136º,172º 

Hardness Indenter 

Brinell,Vickers,Rockwell,Knoop 

(Only Dimensional) 

30 

        2-Dimensional Measurement 

standard method 

calibration  sop / 

measurement 

standard / CRM 

**Capability 

Measurement and 

Calibration (±) 
Range 

Quantity, Measuring 

Instrument, Material 

Measure 

No. 

GHK-IN-11:1400 
(Based on MFG 

Manual) 

(2.33+0.014L) µm L:mm 
Ө=19

0
 

X: Up to 
700mm 

Y: Up to 
1000mm 

Z: Up to 660mm 

Measurement by CMM 1 

GHK-I-11-41:1400 
(Based on MFG 

Manual) 

(3+0.013L) µm L:mm 
Ө=19

0
 

X: Up to 
250mm 

Y: Up to 

150mm 

Measurement by VMM 2 
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Identification Number of 
Accreditation 
NACI/Lab/2027 

Initial Accreditation Date and 

Place: 2023.11.12-Tehran 

enewal Date :--- 

Amendment Date:--- 

Expiry Date: 2026.11.12 

 

standard method 

calibration  sop / 

measurement 

standard / CRM 

**Capability 

Measurement and 

Calibration (±) 
Range 

Quantity, Measuring 

Instrument, Material 

Measure 

No. 

GHK-IN-160:1400 
(Based on MFG 

Manual) 
11% rdg 

Cut-off: 
0.25mm, 

0.8mm,2.5mm 

Travers Length: 

Up to 17.5mm 

Roughness Measurement 3 

*onsite Calibration Service is available 

** CMCs represent expanded uncertainties expressed at approximately the 95% level of confidence,  

using a coverage factor of k = 2.   
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